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Shell Catenex Oils S 
Oli da processo paraffinici 
Shell Catenex Oils S sono oli da processo paraffinici ottenuti tramite estrazione al solvente. 
Sono oli da processo per impieghi generici come extender o fluidi per formulazione.  

Applicazioni  
• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

• 

Extender e plastificanti 
per la produzione di gomme sintetiche e 
naturali, pneumatici, guarnizioni, articoli tecnici 
in gomma, componenti per autotrazione, colle, 
adesivi e molte altre applicazioni. 
Per la formulazione 
di additivi per lubrificanti, ausiliari tessili, oli 
per il trattamento di pelle e pelliccia, agenti 
antischiuma, articoli per la casa, lucidi e smalti, 
etc.. 
Agente antipolvere 
per materiale isolante a base di lana di roccia, 
agricoltura 
 

Catenex S Oils possono essere usati in una varietà 
di applicazioni, ove impiegabili oli paraffinici. 
 

Caratteristiche e prestazioni 
Oli paraffinici raffinati al solvente 
Catenex S Oils sono prodotti da basi 
paraffiniche tramite un processo di  raffinazione 
al solvente, per ottenere degli oli stabili. Il 
contenuto di zolfo ed il colore possono variare 
a seconda della gradazione. 
Alto punto di infiammabilità 
I paraffinici Catenex S Oils mostrano un punto 
di infiammabilità più alto delle corrispondenti 
gradazioni nafteniche. I punti di anilina e di 
scorrimento indicano invece un potere solvente 
relativamente minore. 
Oli di riferimento sul mercato 
I paraffinici Catenex S Oils sono componenti 
fondamentali di molte formulazioni approvate. 

Oli universali 
Oli paraffinici da processo per formulazioni 
“universali” presso differenti installazioni dei 
clienti. 
Vasta gamma di prodotti 
Catenex S Oils sono disponibili in una vasta 
gamma di viscosità e da diverse basi di 
approvvigionamento, per selezionare la 
gradazione più idonea. 

Specifiche e approvazioni 
• Catenex S Oils possono essere classificati 

come oli da processo di tipo paraffinico (VGC 
< 0.820). 

• Catenex  S 321, S 323, S 326, S 523, S 725, 
S 920, S 925 rispondono alla specifica US 
FDA §178.3620(c) per “Oli minerali” e i 
seguenti paragrafi FDA, per esempio: 

    §175.105, §175.210,  
    §176.200, §176.210,   
    §177.2260, §177.2600, §177.2800, 
    §178.3120, §178.3570, §178.3910. 

Salute, sicurezza e ambiente 
Le indicazioni riguardanti Salute, Sicurezza e 
Ambiente sono contenute nella Scheda di 
Sicurezza del prodotto, disponibile su richiesta 
al personale Shell. 

Proteggiamo l’ambiente. Non disperdere il 
prodotto nel suolo, acque o scarichi, 
consegnandolo a punti di raccolta autorizzati.  

Fare particolare attenzione alla manipolazione 
degli oli usati.  
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